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Velmi makky hybridny tmel s velmi dobrou spracovatelnostou a prilnavostou na Siroky rad

podkladov. Vytvrdzovanie prebieha na zaklade kontaktu materialu so vzdusnou vihkostou. N

Pri aplikacii na vertikalne plochy méa minimalnu stekavost. Maximalna povolena 1

deformacia tmelu je + 25 %. E'S‘A:,"’;:;;,;‘;
L 25581

Prednosti produktu

® skveld vytlacatelnost a tvarovatelhost ® po vytvrdnuti velmi poddajny a méakky (tvrdost cca 20
e prilne na Siroky rad podkladov podla stupnice Shore A)
e odolny UV a poveternostnym vplyvom ® Dpretieratelny

Zamyslané pouzitie

Idealny tmel na vytvorenie trvanlivého utesnenia kontaktnych a dilataénych Spar v stavebnictve aj priemysle. Je odolny
poveternostnym vplyvom, starnutiu a je UV stabilny. Aplikovatelny v interiéri aj exteriéri.

Balenie
Salama 600 ml - 20 ks v kartone
Farba:

beténovo Seda (RAL7036)
signalna biela (RAL 9003)

Skladovanie

12 mesiacov

Technicka specifikacia

Predizenie pri pretrhnuti cca 180%

Tvrdost Shore A DIN 53 505 cca 20

Aplikacna teplota +5 °C az +40 °C
Vytvrdzovaci ¢as cca 2,5 mm za 24 hodin
Tepelna odolnost -40 °C az +90 °C
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Technicka specifikacia

Modul pri 100% predizeni EN 53504 S2 1,7 N/mm2

Dovolena pretvoritelnost +25%

Skladovanie (v suchej miestnosti a neotvorené) 12 mesiacov v neotvorenom origindlnom baleni
Zmrstenie DIN 52 451 3%

Vytvorenie povrchovej kory cca 17 minat

Teplota skladovania +5 °C az +25 °C

Objemova hustota DIN 52 451-A 1,5 g/cm3

Dodatoc¢né informacie

(>5%) je odporucané natretie tmelu len na okraji spoja cca 1 mm. Povrchy obsahujlce decht a bltumen nie st vhodnymi
podkladmi na tmelenie. Pri styku tmelu s niektorymi organickymi elastomérmi ako je EPDM, APTK alebo neoprén, moze dojst k
zafarbeniu tmelu. Na prirodnom kameni, napr. mramore alebo Zule méze déjst v kontakte podkladovej plochy a tmelu k vzniku
skvin nasledkom posobenia latok. Tmel nemozno pouzivat v priestoroch bez prisunu vzduchu, pretoze na vytvrdnutie
potrebuje vzdusnu vihkost. V niektorych pripadoch méze material zozltnut. K tomu moze dojst pri kontakte tmelu s lepidlami,
inymi tmelmi alebo agresivnymi chemikaliami. Tmel nie je uréeny na tmelenie Strukturalnych fasad (SG aplikacia), spojenie
okrajov izolaénych skiel, lepenie akvarii a pouzitie v medicinskom a farmaceutickom priemysle. Produkt nie je vhodny na
aplikacie trvale vystavené pésobeniu stojatej alebo minimalne odtekajucej vody alebo na aplikacie pod vodou. Nie je
otestovany na lepenie zrkadiel.

Priprava

Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu, mastnoty a necistot
Nesavé podklady s uzatvorenymi pormi ocistite Eistiacim pripravkom AA404. V pripade citlivych povrchov zriedte Eistiaci
pripravok AA404 vodou (nutné odskusat)

Aplikacia
Priprava Spar

Na vytvorenie optimalnej hibky $pary je potrebné najskor ju vyplnit vhodnym vypliovym materialom. Vlozenim PE povrazca,
félie ¢i pasky zabranite neziaducemu prilnutiu nasledne aplikovaného tmelu na tri plochy (steny $pary a jej dno)

V pripade vyplriového materidlu, je nutné pouzit taky material, ktory je kompatibilny s tmelom, napr. PE povrazec alebo pasku.
Nevhodné su olejové, dechtové alebo bitimen obsahujlce vyplriové materidly a materialy na baze prirodného kaucéuku,
chloroprénu a EPDM

Aby nedoslo k poSkodeniu vyplhového materidlu pouzivajte vyhradne tupé pracovné pomaécky bez ostrych hran. Minimalny
rozmer prierezu tmelu by mal byt 5x5 mm. Ak pracovné prostredie a podmienky neumoziuju vytvorenie vhodnej Spary alebo
pri aplikacii déjde k prilnutiu tmelu na tri plochy, je nutné pocitat s tvorbou trhlin vo vnutri tmelu. Pri trojuholnikovom tvare
tmelu, v rohu dvoch kontaktnych ploch musi byt minimalne 7mm tmelu na kazdej podkladovej ploche

Aplikacia

Na dosiahnutie opticky dokonalych Spar odporiéame olepit okraje Spar vhodnou lepiacou paskou. Tmel zatlaéte do Spary tak,
aby nevznikli vzduchové bublinky
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Sparu vyplrite bezo zbytku. Vyhladenie tesniacej hmoty urobte stierkou vhodného tvaru a pouzite pritom prostriedok na
vyhladzovanie AA300 (1 polievkova lyzica AA300 na cca 2 litre vody)

Nariedeny roztok naneste Usporne rozprasovac¢om na spoj. Vyhladenie urobte skor, ako sa zaéne tvorit povrchova kora
Lepiacu pasku potom ihned odstrante, aby ste zamedzili poskodeniu tvoriacej sa kory. Nadbytoéné mnozstvo roztoku z AA300
dokladne utrite

Cistenie nastrojov

Cerstvy, nevytvrdnuty tmel mozete odstranit isticom AA404 alebo distiacimi obriskami
Vytvrdnuty material mozno odstranit len mechanicky, pomocou vhodného nastroja, napr. Skrabkou
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vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o. -
organizacna zlozka
965 01 Vieska 536
Slovakia
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